{.I/ysll[.} INSTRUQ(?ES DE OPERACAO

PLUS Medidor de diametro

1-Indicador de quadrante (ndo
Atencao: A cabeca de medigao e o mastro principal ndo podem ser separados incluido) q (

2-Alga
3-Haste principal

7-Bigorna

8-Porca de fixagéo

9-Haste de extensdo (=50 mm)
10-Chave inglesa (<35 mm)
11-Arruela

12-Cabega de medigao

13-Ponto de contato prolongado para o indicador de quadrante

1. O calibrador de bisel utilizado para comparar medidas. Destina-se principalmente a medicdo do

(1) Configuracao do tamanho: Escolha a anvil, a haste de extenséo e a arruela de acordo com o
tamanho da peca de trabalho e, em seguida, instale-as conforme as figuras a seguir, certifican-
do-se de que cada peca esteja firmemente fixada. Use uma chave inglesa para apertar a

a instalagéo; o ponteiro do indicador deve se mover suavemente e com flexibilidade.

Bigorna

Manga de plastico

Arruela

Bigorn€have inglesa

6-35mm

Arruela
Haste de

Porca de

Codigo | Gama |Precisdo |Repetibilidade| |Cédigo | Gama Precisio | Repetibilidade 4-Ponto de copfato
5-Ponte de protecado
2425-6 4.5-6mm 2um 0.5um 2422-35 18-35mm 4um 2um 6-Dispositivo de travamento
2425-8 6-8mm 2um 0.5um 2422-60 35-60mm 4pm 2um
2425-12 | 8-12mm 2um 0.5um 2422-150 | 50-150mm 4um 2um
2425-20 | 12-20mm 2um 0.5um 2422-300 | 150-300mm 4pm 2um
2422510 | 280-510mm 3um 1.5um diametro interno.
2435 2422-800 | 400-800mm 3um 1.5um 2. Utilizag&o:
Cadigo Gama
= 2435 Series 4.5-510mm bigorna quando o intervalo for inferior a 35 mm. Pressione o ponto de contato varias vezes apés
18-510mm
— Chave ingles_aR
2422 e 2425 Manga guia metalica
| 1 > Tala de sonda
7 7 7 4.5-6mm
/ 6
;\L: 014 8
= |4 8 5
5—= 5 2
4.5-35mm 35-60mm 50-300mm
280-800mm
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exten?ao

>35mm

TLBlgorna fixagdo
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(2) Defina o tamanho de calibragéo: Selecione o anel de ajuste, um micrometro de diametro
externo ou um orificio padrdo com diametro e precisdo conhecidos; limpe as superficies de
medigdo com um pano macio.
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(3) Defina o zero (usando o anel de ajuste como exemplo): Insira o medidor de furo no anel de
ajuste e balance o medidor de furo (fig. 1) para encontrar o 'ponto de inflexdo' do ponteiro.
Ajuste o indicador para que a 'linha zero' coincida com o 'ponto de inflexdo'. Balance o medidor
de furo varias vezes para garantir que a “linha zero” coincida com o 'ponto de inflexdo'.

(4) Medicao: Insira o medidor de furo na pega e balance-o levemente varias vezes para localizar
o 'ponto de inflexao' do ponteiro. Anote o resultado; a leitura corresponde ao desvio em relagéo
ao valor normal.

3. Acessorios opcionais: anel de fixagéo, cabo longo, indicador de dial ou comparador de dial.

4. Observacgodes:

---Nao insira o medidor de furo na pecga de trabalho ou no anel de fixagéo pelo lado da bigorna. E
necessario pressionar o ponto de contato e a ponte de protegdo contra o anel de fixagao ou a pega

de trabalho primeiro; em seguida, coloque a bigorna em contato com a parede interna e gire o

medidor de furo ligeiramente para a posicao vertical.

---N&o bata no medidor nem permita que ele seja atingido.

---O medidor, o anel de fixagao e a peca de trabalho devem estar em equilibrio térmico antes da

calibragao.

Bigorna
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